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LLEEOONNAARRDDOO
Il nuovo Tornio LEONARDO è stato concepito con l'obiettivo di realizzare una
macchina dalla gestione estremamente semplice e funzionale ed al tempo stes-
so veloce, affidabile, precisa.
Sono state introdotte soluzioni tecniche innovative frutto dell'esperienza
maturata in tanti anni di lavoro, COMEV produce infatti torni paralleli dal
1958, e della volontà continua e costante di migliorare il proprio prodotto.
La gestione della macchina viene realizzata tramite un Personal Computer di
tipo industriale, con architettura Pentium, ed un software semplificato,
interfacciato con il CNC Z32, che permette di utilizzare la macchina senza
dover conoscere linguaggi di programmazione particolari o avere nozioni spe-
cifiche sui controlli numerici.
La particolare attenzione che la nostra azienda ha sempre dedicato all'ergo-
nomia ed al design dei suoi prodotti ci ha spinti ad affidare la realizzazione di
questo progetto allo studio di architettura industriale Decursu Design.
La fattiva collaborazione con Decursu Design si è dimostrata proficua tanto
che per il suo design innovativo ed armonioso il Tornio LEONARDO ha vinto il
premio COMPASSO D'ORO - 18° edizione ADI 1998, a significare quanto "LEO-
NARDO" possa rappresentare un chiaro esempio di quell' ITALIAN STYLE che
tanto lustro ha dato nel mondo al nostro paese.

Die neue Drehmaschine LEONARDO ist entworfen worden, mit dem Ziel, eine
sehr einfache Maschine in der Bedienung, zweckdienlich, sowie schnell,
zuverlässig und genau zu erzielen.

Es sind neue technische Lösungen eingeführt worden, Ergebnis langjähriger
Arbeitserfahrung.
Comev produziert seit 1958 Paralleldrehmaschinen mit dem stetigen Willen,
das eigene Produkt zu steigern.
Die Maschine wird mittels einem Industrie-PC Pentium gesteuert, und einer
vereinfachten Software CNC Z32, welches die Benützung der Maschine
erlaubt, ohne irgendwelche spezielle Programmiersprachen zu kennen, oder
bestimmte CNC-Kenntnisse zu haben.
Die besondere Beachtung, welche unser Unternehmen immer der Ergonomie
und dem Design seiner Produkte gewidmet hat, hat uns den Ansporn gegeben,
die Realisierung dieses Projekts dem industriellen Architekturbüro Decursu
Design anzuvertrauen.
Die aktive Zusammenarbeit mit Decursu Design, hat sich gewinnbringend
gezeigt, sosehr, dass für sein erneuertes und ausgeglichenes Design, die
Drehmaschine LEONARDO den Preis - der goldene Kompass - 18. Ausgabe ADI
1998 gewonnen hat.
Zur Darstellung, wie "LEONARDO" den lebenden Beispiel von diesem ITALIAN
STYLE verkörpern kann, welcher viel Ehre in die Welt an unser Land gegeben hat.



CCNNCC  ZZ3322

Potente cnc 32 bit basato su personal
computer pentium, video cristalli liquidi
tft matrice attiva 12”, hd min 6,4 gb,
floppy 3 1/2, porte seriali.
Contiene il software realizzato da
Comev e da D. Electron: estremamente
semplice , con funzioni guidate per la
realizzazione di profili complessi con
approccio rapido anche per l’ utente ine-
sperto.
Il software e’ flessibile e viene costan-
temente sviluppato anche su indicazioni
dei nostri clienti.
Gli aggiornamenti del software sono
distribuiti periodicamente, forniti su
floppy disk e installabili direttamente
sulla macchina.
Questo consente di disporre di un pro-
dotto sempre valido e tecnologicamente
aggiornato.
Assistenza on line fornita direttamente
da Comev.

Leistungsstarker CNC mit 32 BIT
gestützt auf Pentium PC mit flüssig-
kristall Bildschirm TFT12“, HD min. 
6.4 GB, Diskettenlaufwerk 3 1/2, 
Serialanschluss.
Enthält die von Comev und D.Electron
entwickelte Software: sehr einfach,
mit geführten Funktionen für die
Durchführung schwieriger Profile mit
Schnellzugriff auch von seiten eines
unerfahrenen Benützers.
Die Software ist flexibel und wird
konstant erneuert, dies auch 
aufgrund Hinweise unserer Kunden.
Die Anpassungen der Software werden
periodisch auf Diskette verteilt, 
welche Direkt auf der Maschine
installiert werden können  . 
Dies erlaubt, immer über ein gültiges
Produkt und technologisch angepasst
zu verfügen.
Online Unterstützung direkt von
Comev.

LEONARDO 260-300-350-400



UUnniittàà  ddii  ggoovveerrnnoo

Monitor a colori cristalli liquidi 12"
Comandi per operazioni manuali
ed automatiche

SStteeuueerruunnggsseeiinnhheeiitt

Flüssigkristall Farbbildschirm 12"
Steuerungen für manuelle und 
automatische Durchführungen

LEONARDO 260-300-350-400



CCAARRAATTTTEERRIISSTTIICCHHEE  TTEECCNNIICCHHEE -- TTEECCHHNNIISSCCHHEE  DDAATTEENN
Altezza punte sul banco - Spitzenhöhe auf Schlitten mm 260 300 350 400
Altezza punte sul banco Spitzenhöhe auf Schlitten mm 260 300 350 400

ø ammesso sul banco ø Grösster Drehdurchmesser über Bett mm 520 600 700 800

Larghezza del banco Breite des Drehbankbettes mm 400 400 400 400

Naso del mandrino Cam Lock Nase des Cam Lock Spindels cl 8” - (11” x d. 130)

Potenza motore mandrino Leistung Hauptspindelmotor kw 16,8/12,5 -24/18 opt.   16,8/12,5 -24/18 opt. 24/18 24/18

Spinta continuativa asse Z Leistung Z Achse kg 1200
Spinta continuativa asse X Leistung X Achse kg 400

Distanza punte Spitzenweite mm 1000 - 1500 - 2000 - 3000 - 4000

ø ammesso sulla slitta ø Grösster Drehdurchmesser über Schitten mm 285 360 460 560

Foro del mandrino Spindeldurchlass mm 110/130 opt.

Velocità Geschwindigkeit rpm 0÷2000

Movimento rapido asse Z-X Eilgang Z-X Achse m/min 10

Peso Gewicht 1000 kg 3800 3900 4000 4100
1500 kg 4300 4400 4500 4600
2000 kg 4500 4600 4700 4800
3000 kg 5300 5400 5500 5600
4000 kg 5500 5600 5700 5800

Rumorosita’ (uni 7712) Geräusch (uni 7712) Dba 68 68 68 68

PPrreessttaazziioonnii
• Manuale - Automatico - Autoap-

prendimento
• Nessun limite di gestione utensili

e programmi
• Velocità di taglio costante o giri

fissi
• Compensazione raggio anteriore e

posteriore attiva
• Programmabile anche in ISO
• Predisposto per utilizzo cad-cam
• A richiesta simulatore per pro-

grammazione fuori postazione

CCiiccllii  ddii
• Sgrossatura con recupero passa-

ta interrotta - Prefinitura - Fini-

tura - Intestatura
• Funzione sub - Grezzo
• Lavorazione zona d’ombra
• Coni e raggi con raccorsi automatici
• Gole radiali e frontali
• Filettature cilndriche e coniche

filettature - Argano, ragnature
per bronzine, forature - Maschia-
ture assiali.

• Asse C per corone di fori e
maschiature assiali e Radiali-
Chiavette.

• Calcolo tempi di lavoro, simula-
zione grafica a fermo e durante
il ciclo con disegno pezzo, pro-
grammazione durante
l’esecuzione pezzo.

FFuunnzziioonnii
•Duplica programma esporta e

importa programma su floppy,
archivio programmi per cliente o
categoria, recupero interruzione
per zone - Manutenzione program-
mata

•Programmi concatenabili in
cascata

• Commenti programmi e anteprima di
selezione

• Lingua interfaccia video: Italiano
- Tedesco - Inglese - Olandese -
Francese



CARATTERISTICHE  TECNICHE - TECHNISCHE  DATEN
Altezza punte sul banco - Spitzenhöhe auf Schlitten mm 226600 330000 335500 440000
Altezza punte sul banco Spitzenhöhe auf Schlitten mm 260 300 350 400

ø ammesso sul banco ø Grösster Drehdurchmesser über Bett mm 520 600 700 800

Larghezza del banco Breite des Drehbankbettes mm 400 400 400 400

Naso del mandrino Cam Lock Nase des Cam Lock Spindels cl 8” - (11” x d. 130)

Potenza motore mandrino Leistung Hauptspindelmotor kw 16,8/12,5 -24/18 opt.   16,8/12,5 -24/18 opt. 24/18 24/18

Spinta continuativa asse Z Leistung Z Achse kg 1200
Spinta continuativa asse X Leistung X Achse kg 400

Distanza punte Spitzenweite mm 1000 - 1500 - 2000 - 3000 - 4000

ø ammesso sulla slitta ø Grösster Drehdurchmesser über Schitten mm 285 360 460 560

Foro del mandrino Spindeldurchlass mm 110/130 opt.

Velocità Geschwindigkeit rpm 0÷2000

Movimento rapido asse Z-X Eilgang Z-X Achse m/min 10

Peso Gewicht 1000 kg 3800 3900 4000 4100
1500 kg 4300 4400 4500 4600
2000 kg 4500 4600 4700 4800
3000 kg 5300 5400 5500 5600
4000 kg 5500 5600 5700 5800

Rumorosita’ (uni 7712) Geräusch (uni 7712) Dba 68 68 68 68

525

440 Nm

326 Nm  

1050 RPM 2000 MAX

24 Kw S6 10 MIN 35%

18 Kw S1

263

880 Nm

652 Nm

526 RPM 2000 MAX

DIAGRAMMI MACCHINA 
maschinendiagramme

270 930 2000
RPM

Nm

580

435

16,8 Kw S6 10 MIN 35%

12,5 Kw S1

24 Kw S6 10 MIN 35%

18 Kw S1

LLeeiissttuunnggeenn
• Manuell - automatisch - Teach-In
• Keine Einschränkung der Werkzeuge

und Programmbedienung
• Konstante Schnittgeschwindigkeit,

oder fixe Umdrehungen
• Aktiver Ausgleich vorderer und hin-

terer Radius
• Auch in ISO programmierbar
• Vorbereitet für den Gebrauch von

CAD-CAM
• Auf Anfrage, Simulator für Program-

mierung ausserhalb des Arbeitsbe-
reiches

ZZyykklleenn  vvoonn
• Schruppen mit Wiedererlangung vom

unterbrochenen Durchgang Kontur-
zug - Schlichten - Plandrehen

• Funktion SUB- Rohteil
• Bearbeitung Schattenzone Konus und

Radien mit automatischer Verbindung
• Einstich radial und frontal
• Zylindrische und konische Gewinde,

Gewinde mit Winde, Schmiernute für
Bronzebüchsen, Bohrungen-u, star-
res Gewinde axial

• C-Achse für axial-radial Bohrkränze,
starre Innengewinde, Nutenfräsen

•  Arbeitszeitberechnung, grafische
Simulation bei stehender Maschine
und während des Zyklus mit darge-
stelltem Stück, Programmierung
während der Ausführung des
Stückes.

FFuunnkkttiioonneenn
• Verdoppelt Programme, Exportieren

und Importieren der Programme auf
Diskette, Speicherung der Program-
me nach Kunden oder nach Katego-
rien, bei      Werkzeugbruch Wieder-
aufnahme beim Unterbruch, program-
mierte Wartung.

• Verkettete Programme
• Programmbemerkungen und Vor-

führung der Selektion
• Sprachen Interface Bildschirm: Italie-

nisch - Deutsch - Englisch - Hollän-
disch -Französisch.

1166,,88//1122,,55

2244//1188

2244//1188



Altezza punte Distanza punte

11000000 3750 2500 1690 1910
11550000 4250 2500 1690 1910

Spitzenhöhe        Spitzenweite AA BB CC DD

DDIIMMEENNSSIIOONNII -- DDIIMMEENNSSIIOONNEENN    mmmm

22000000 4750 2500 1690 1910
33000000 5750 2500 1690 1910
44000000 6750 2500 1690 1910
11000000 3750 2560 1860 2040
11550000 4250 2560 1860 2040
22000000 4750 2560 1860 2040
33000000 5750 2560 1860 2040
44000000 6750 2560 1860 2040

226600

330000

335500

440000

A

D

C

B

CCaammppoo  ddii  llaavvoorroo

BBeeaarrbbeeiittuunnggssbbeerreeiicchh AA BB LL ZZ dd DD

LLeeoonnaarrddoo  226600 mm 260 302 441 191 290 520

LLeeoonnaarrddoo  330000 mm 300 336 441 208 360 600

LLeeoonnaarrddoo  335500 mm 350 336 441 208 460 700

LLeeoonnaarrddoo  440000 mm 400 336 461 208 560 800



I dati riportati sono suscettibili di variazione senza preavviso
Die angegebenen Daten können ohne Voravis geändert werden

SSttaannddaarrddaauussssttaattttuunngg:: Feste Stütze, Bewegliche
Stütze, Feste Spitzen, Reduktions Manschette,
Wendelbohrer, Satz Schraubenschlüssel, Elektro-
pumpe und Anlage für Kühlflüssigkeit, Span-Sam-
melbecken, Schutzschild, Gebrauchsanleitungen

AAlllleessttiimmeennttoo  ssttaannddaarrdd:: lunetta fissa, lunetta
mobile, punte fisse, bussola di riduzione cono man-
drino, serie di chiavi, elettropompa ed impianti per
liquido refrigerante, vasca raccogli trucioli,
schermo antinfortunistico, manuali di istruzioni

Torrette elettromeccaniche
Elektromechanischer Revolverkopf

torretta asse orizzontale
werkzeughalter mit horizontal achse

AAcccceessssoorrii  ooppzziioonnaallii::  mandrino autocentrante
manuale, mandrino autocentrante idraulico, tor-
retta manuale, torretta elettrica verticale 4
pos., torretta elettrica orizzontale 8 pos., tor-
retta elettrica orizzontale 8-12  pos. motorizzata
con ASSE C, lunetta fissa con cuscinetti, lunetta
idraulica,  controtesta idraulica, evacuatore tru-
cioli, doppia pompa refrigerante.

OOppttiioonnaall  zzuubbeehhöörr::  Zentrierfutter, Hydraulisches
Zentrierfutter, Schnelldrehstock, Elektrome-
chanischer Revolverkopf, Werkzeughalter mit
horizontal Achse, Werkzeughalter  horizontal
motorisiert mit C Achse, Lünette mit Rollen,
Hydraulische Lünette, Hydraulischer Reitstock,
Späneförderer, Doppelte Kühlmittelpumpe.



Via Chiantigiana, 39 - 52025 Montevarchi (AR) Tel. 055 91.02.726 r.a.
Fax 055 91.04.923 - http://www.comev.it - E-Mail comev@comev.it

TORNI PARALLELI ED AUTOAPPRENDIMENTO

04
-2
00

1


